WNICROTEC®

TECHNISCHE INFORMATION

Microtec TEC-800 Gewindedichtmittel

TEC 800 ist ein einkomponentiger, I6sungsmittelfreier, hochtemperaturbestandiger und anae-
rober Dichtstoff, der unter Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflachen aushartet.
Unser Dichtmittel ist bestandig gegen Korrosion, Vibration, Belastung, Hitze, Wasser, Salz-
wasser, Ol, Kraftstoff, KiihIflissigkeit und vielen weiteren Chemikalien. Das Produkt erzielt
eine sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Driicke.

TEC 800 ist fur metallische Flachen- und Flanschverbindungen einsetzbar und kann ebenfalls
Feststoffdichtungen ersetzen! Thermische oder vibrationsbelastende Bedingungen sind Dank
der Bestandigkeit kein Problem (z.B. schwingende Baugruppen wie Pumpen, Motoren oder
Pressen). TEC 800 ist vom FlieRverhalten so eingestellt, dass zwar eine selbsttatige Verteilung
des Klebstoffes im Gewinde erfolgt, jedoch ein AusflieRen aus dem Gewinde verhindert wird.
Ein Lésen der Verbindung ist im Reparaturfalle moglich. Die TEC-800 Serie entspricht der DIN
EN 751-1 Klasse H. Bei fachgerechter Anwendung garantieren wir absolute Sicherheit und
Produkthaftung. Auch geeignet fir Verbindungen aus Kunststoff.

Eigenschaften im fliissigen Zustand:

Chemische Basis: Di-Methacrylatester
Aushartesystem: anaerob

Farbe: rot / orange
Festigkeitsklasse: mittelfest

Viskositat (Brookfield 25°C) Sp. 4/100 U/Min ca. 2500-6000 mPas
Dichte (DIN EN 542): ca. 1,1 x 10% kg/m®
Geeignete Gewindegrofien: bis R5

Klebespalt — glinstig bis maximal: 0,1-0,5mm
Gewindereibwert: 0,17

Lagerfahigkeit im ungeoffneten Originalgebinde: mind. 2 Jahre

(bei einer Lagertemperatur von 10 bis 23°C)
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Aushirtezeiten bei RT:

handfest: je nach Material 2 — 30 Minuten

funktionsfest: je nach Material 4 — 16 Stunden

Festigkeiten im ausgehérteten Zustand:

Druckscherfestigkeit (DIN EN 15337): 6 N/mm?
Losdrehmoment ohne Vorspannung (DIN EN 15865): 5Nm
Weiterdrehmoment (DIN EN 15865) <M-LB
Temperatureinsatzbereich: -50°C bis +200°C

Bestandigkeit gegen Chemikalien (DIN 53287 — Test in Anlehnung an DIN EN 15865)

Wasser/Glykol bei 87°C: 90%
Motordl (MIL-L-46 152) bei 125°C: 100%
Benzin bei RT: 95%
Bremsflissigkeit bei RT: 95%
1,1,1-Trichlorethan bei RT: 95%
Ethanol bei RT: 100%
Aceton bei RT: 95%

Bestandigkeit gegen weitere Chemikalien entnehmen Sie bitte der Bestandigkeitsliste.

Arbeits- und Gesundheitsschutz:

Das Produkt ist nicht als gefahrlich eingestuft im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008. Die allgemeinen Regeln beim Um-
gang mit Chemikalien sollten beachtet werden. Weitere Angaben entnehmen Sie bitte dem EG-Sicherheitsdatenblatt.

Haftung:

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben, im Besonderen die Vorschldge zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte
der Microtec GmbH basieren auf unseren neuesten Kenntnissen und Erfahrungen. Da die zu verklebenden Materialien aber sehr
unterschiedlich sein kdnnen, und wir auch keinen Einfluss auf die Arbeitsbedingungen haben, empfehlen wir unbedingt, ausrei-
chende Eigenversuche durchzufiihren, um die Eignung der Produkte zu bestatigen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinwei-
sen noch aus der miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit nachgewie-
sen werden kann. Wir behalten uns Anderungen, welche dem technischen Fortschritt dienen, vor.

Revisionsdatum: 10.01.2022
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