WNICROTEC®

TECHNISCHE INFORMATION

Microtec Quick TEC-111 Gewindedichtmittel

Quick TEC-111 ist ein einkomponentiger, I6sungsmittelfreier, hochfester und anaerob / licht-
hartender Klebstoff auf Basis eines Di-Methacrylatesters. Zusatzlich zum anaeroben Aushar-
temechanismus Iasst sich der Klebstoff durch Belichten mit Licht der Wellenlange von 320 bis
550 nm sehr schnell ausharten.

Quick TEC-111 wird bevorzugt in der Serienfertigung und bei Anwendungen, in welchen in-
nerhalb von Sekunden Handfestigkeit erreicht werden soll, eingesetzt. Der Klebstoff ist beson-
ders geeignet zum Befestigen coaxialer Fugeteile, wie z.B. Lager, Buchsen und Welle- / Nabe-
verbindungen, zum Abdichten von Spalten in Metallbauteilen bis zu einem Spalt von 0,3 mm
und zum Sichern und Dichten von Gewindeverbindungen bis zu einer Gewindegrofie von
M64“. Der Klebstoffiiberschuss kann bei diesen Anwendungen mittels Bestrahlung mit Licht
innerhalb von Sekunden ausgehartet und sofort eine partielle Aushartung erzielt werden, wel-
che es ermdglicht, das Bauteil ohne Wartezeiten weiter zu verarbeiten. Sehr gute Ergebnisse
werden auch bei Verklebungen von Metall mit Glas, Glas mit Gummi, Glas mit Keramik und
Glas mit Glas erzielt. Der Klebstoff wird hierbei mit UV-Licht ausgehartet. Dabei wird das Glas
durchstrahlt. In den Schattenzonen hartet der Klebstoff durch seinen anaeroben Ausharteme-
chanismus aus.

Quick TEC-111 vereint hohe Festigkeit mit sehr guter Chemikalienbestandigkeit. Bei Gewin-
deverbindungen werden Festigkeiten erreicht, welche beim Losdrehversuch zum Bruch der
Schraube oder zur Zerstérung des Gewindes fiihren kdnnen. Durch seine hochviskose Ein-
stellung ist eine gutes Spaltfiillvermégen gegeben. Eine Handfestigkeit in Sekundenschnelle
wird durch Belichten des Klebstoffliberschusses mittels einer Aushartelampe mit Licht im Wel-
lenlangenbereich von 320 bis 550 nm erzielt.

Eigenschaften im fliissigen Zustand:

Chemische Basis: Di-Methacrylatester
Aushartesystem: anaerob / Licht

Farbe: gelblich bis braunlich / klar
Festigkeitsklasse: hochfest

Viskositat (Brookfield 25°C) Sp. 4/100 U/Min ca. 250 - 600 mPas
Dichte (DIN EN 542): ca. 1,1 x 10% kg/m?
Geeignete Gewindegrofen: bis M36

Klebespalt — glinstig bis maximal: 0,05-0,18 mm
Gewindereibwert: 0,17

Lagerfahigkeit im ungeoffneten Originalgebinde: mind. 2 Jahre

(bei einer Lagertemperatur von 10 bis 23°C)
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Aushirtezeiten bei RT:

handfest anaerob: je nach Material 5 — 15 Minuten
handfest UV-Licht: je nach Material 20 — 40 Sekunden
funktionsfest: je nach Material 3 — 5 Stunden

Festigkeiten im ausgehérteten Zustand:

Druckscherfestigkeit (DIN EN 15337): 25 N/mm?
Losdrehmoment ohne Vorspannung (DIN EN 15865): 35 Nm
Weiterdrehmoment (DIN EN 15865) 40 Nm
Temperatureinsatzbereich: -50°C bis +155°C

Bestandigkeit gegen Chemikalien (DIN 53287 — Test in Anlehnung an DIN EN 15865)

Wasser/Glykol bei 87°C: 95%
Motorél (MIL-L-46 152) bei 125°C: 100%
Benzin bei RT: 90%
Bremsflissigkeit bei RT: 90%
1,1,1-Trichlorethan bei RT: 90%
Ethanol bei RT: 95%
Aceton bei RT: 90%

Bestandigkeit gegen weitere Chemikalien entnehmen Sie bitte der Bestandigkeitsliste.

Arbeits- und Gesundheitsschutz:

Das Produkt ist nicht als gefahrlich eingestuft im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008. Die allgemeinen Regeln beim Um-
gang mit Chemikalien sollten beachtet werden. Weitere Angaben entnehmen Sie bitte dem EG-Sicherheitsdatenblatt.

Haftung:

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben, im Besonderen die Vorschlage zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte
der Microtec GmbH basieren auf unseren neuesten Kenntnissen und Erfahrungen. Da die zu verklebenden Materialien aber sehr
unterschiedlich sein kdnnen, und wir auch keinen Einfluss auf die Arbeitsbedingungen haben, empfehlen wir unbedingt, ausrei-
chende Eigenversuche durchzufiihren, um die Eignung der Produkte zu bestatigen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinwei-
sen noch aus der mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit nachgewie-
sen werden kann. Wir behalten uns Anderungen, welche dem technischen Fortschritt dienen, vor.

Revisionsdatum: 10.02.2023
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